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RESUMO

A fermentacdo ¢ uma etapa central na producdo de etanol, biocombustivel de relevancia
global. Apesar da consolidagdo tecnologica do processo, a inibicdo celular causada pelo
acumulo de etanol ainda limita sua produtividade, uma vez que a producao de etanol ¢
associada ao crescimento celular. A fermentacao alcodlica extrativa (FE) com arraste gasoso
por didxido de carbono (CO») apresenta-se como uma alternativa promissora, uma vez que a
remocao continua do etanol do meio fermentativo reduz seu efeito inibitdrio, viabilizando o
uso de mostos mais concentrados em agucar e elevando o teor alcodlico ao final do processo.
Além disso, essa técnica promove o resfriamento evaporativo, facilitando o controle térmico
e aumentando a tolerancia da levedura ao etanol. Embora a maioria dos estudos sobre FE com
arraste gasoso se concentre na producdo a partir da cana-de-agucar, a fermentacao alcodlica
a partir de milho intrinsecamente utiliza meios mais concentrados em agucar, o que se traduz
em maiores teores alcodlicos, sendo, portanto, uma candidata estratégica para a aplicagdo
dessa abordagem. No Brasil, a producdo de etanol de milho tem apresentado um crescimento
significativo nos ultimos anos, refor¢cando o interesse em otimizar essa rota de producao. Isto
posto, este projeto propode avaliar a FE com COz a partir de farinha de milho, entre 26 e 34 °C.
Serdo conduzidos ensaios experimentais € a modelagem cinética das etapas de hidrolise,
fermentacdo e extragdo nas temperaturas propostas, seguidos de rotinas de otimizac¢do para
definigdo das condigdes operacionais ideais. Os resultados serdo validados
experimentalmente em biorreatores de bancada (2 a 10 L de volume 1til) e, ao final, serd
realizada Analise de Ciclo de Vida (ACV) para estimar os impactos ambientais do processo.
Espera-se, ao final da execu¢do da proposta, que os resultados obtidos possam contribuir para
a maior eficiéncia e competitividade do etanol de milho no cenario dos biocombustiveis.
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